Vibrometria em ManutenA§A£0

&nbsp; O Motor El&eacute;ctrico de Indu&ccedil;&atilde;o Trif&aacute;sico &eacute; um dos accionamento mais comuns em
instala&ccedil;&otilde;es el&eacute;ctricas industriais por todo 0 mundo e uma avaria imprevista neste tipo de m&aacute;quinas pode ter
consequé&ecirc;ncias econ&oacute;micas muito gravosas, quer seja na repara&ccedil;&atilde;o ou paragem da instala&ccedil;&atilde;o. Este facto
leva a que hoje seja frequente a utiliza&ccedil;&atilde;o da manuten&ccedil;&atilde;o preditiva com base no tempo como aproxima&ccedil;&atilde;o
&agrave; conserva&ccedil;&atilde;o destas m&aacute;quinas. Com a evolu&ccedil;&atilde;o das t&eacute;cnicas de diagn&oacute;stico de sintomas
mec&acirc;nicos surgiu a implementa&ccedil;&atilde;o das duas t&eacute;cnicas mais comuns de controlo de condi&ccedil;&atilde;o em motores
el&eacute;ctricos dos nossos dias: An&aacute;lise Vibrom&eacute;trica e An&aacute;lise da Condi&ccedil;&atilde;o de Rolamentos. &nbsp; O que
&eacute; a Vibrometria? Antes da ocorr&ecirc;ncia do defeito &eacute; crucial obter um hist&oacute;rico de degrada&ccedil;&atilde;o da
m&aacute;quina, sujeita a desequil&iacute;brios, desalinhamentos, folgas, desapertos etc. Todos estes factores v&atilde;o contribuir para um
aumento das vibra&ccedil;&otilde;es que podem provocar resson&acirc;ncias e aumento da carga do motor. Por sua vez as vibra&ccedil;&otilde;es
aceleram os processos de degrada&ccedil;&atilde;o das componentes da m&aacute;quina encaminhando-se assim esta para uma avaria. O medidor
de Vibra&ccedil;&otilde;es tem ent&atilde;o um papel essencial na monitoriza&ccedil;&atilde;o do estado do motor tendo em conta 3 eixos de
vibra&ccedil;&atilde;o poss&iacute;vel: &nbsp; &nbsp; Horizontal: An&aacute;lise de desequil&iacute;brios no plano de rota&ccedil;&atilde;o da
mé&aacute;quina. Vertical: An&aacute;lise de fraqueza estrutural no plano de rota&ccedil;&atilde;o da m&aacute;quina. Axial: An&aacute;lise de
defeito ao longo do veio e falhas de alinhamento. &nbsp; &nbsp; &nbsp; &nbsp; &nbsp; &nbsp; &nbsp; Grandes Vantagens da Vibrometria &nbsp;
Detecta a maior parte das avarias em motores,  bombas, veios e chumaceiras. &nbsp; Detecta as avarias na sua fase inicial (ideal  para
aplica&ccedil;&atilde;o do m&eacute;todo da an&aacute;lise de tend&ecirc;ncia e cria&ccedil;&atilde;o de hist&oacute;rico do  equipamento).
&nbsp; Execu&ccedil;&atilde;o de an&aacute;lise e detec&ccedil;&atilde;o de avarias sem  ser necess&aacute;rio parar a m&aacute;quina.

&nbsp; Permite diagnosticar a causa da avariae  medidas rectificativas a tomar.
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